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Je vous remercie pour votre achat. Balance a courroie votre peser requin ® a été
congu avec soin pour vous fournir des années d'opération et d'exactitude. Nous
avons concu des fonctionnalités pour permettre une installation simple,
I'étalonnage et I'exploitation de votre échelle. Nos fonctionnalités standard
devraient vous fournir les outils nécessaires pour surveiller et enregistrer vos
données de production important.

Le logiciel a été concu et écrit avec vous a I'esprit. L'opération est simple a l'aide
des boutons minime. Aucune formules ne doivent étre calculées et aucun
commutateur ne doit étre défini pour lI'opération. Tout le nécessaire pour calibrer
votre échelle est accomplie par l'intermédiaire de notre logiciel et un processeur a
grande vitesse. Vous entrez simplement votre calibrage données, effectuer
guelgues étapes simples et votre échelle est calibré

Sincerement,

Mark Humphreys
Le président

Ce n'est pas Iégal pour I'échelle de ceinture de co  mmerce.
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Installation Mecanique

IIIIIIIIIII> | llllllllll>

1. Installez 'Assemblée de cellule de charge qui fin avec le cablésde cellule de
charge sera en direction de la poulie de queue et le trou de montage de V-Block
feront face a la direction du déplacement de la ceinture.
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2. Sélectionnez une idler qui est en bon état opérationnel. Un idler qui est
mécaniqguement sound et les rouleaux sont toutes les virages avec un minimum
d'effort. Le choix d'une bonne idler est critique dans la précision que vous pourrez
obtenir avec votre échelle.

3. Supprimer les boulons qui sécurisent I'échelle idler pour le convoyeur.
4. Couper les pieds de montage off le galet fou.

5. Diapositive a 'Assemblée de cellule de charge dans le cadre de votre idler et
positionnez-le pour aligner les trous sur votre convoyeur qui a obtenu auparavant
le galet fou.

6. L'Assemblée bolt a votre convoyeur.

7. Installez et sécuriser le galet fou a I'Assemblée de cellule de charge via les
blocs de v et de boulons fournis. Non pour resserrer les boulons

8. Passez de l'autre c6té de la bande transporteuse et répétez ce processus.

9. Votre idler devraient désormais étre pris en charge par les assemblées de
cellule de charge et ne devraient pas faire contact avec le cadre de convoyeur.

10. Routez vos cables de cellule de charge du coté de la bande transporteuse que
vous installera le boitier de commande. FAIRE ROUTE NON PRES DE HAUTE
TENSION !
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11. Exécuter une chaine le long du bord de 2 pares  seux paresseux précédent et 2
apres votre idler d'établir que tous les 5 paresseu  x est de niveau. Ajuster toute
paresseux qui n'est pas dans l'alignement. Cette ét  ape est importante pour
maintenir la pression de la ceinture constante sur I'échelle lorsque la ceinture est
vide, puisqu'au cours du processus d'étalonnage, no us établissons le poids de la
ceinture de vide pour tare. VOIR LA PAGE SUIVANTE!

12. Sélectionnez une idler différent pour installer votre Assemblée de capteur de
vitesse. Il peut étre tout autre idler. Nous suggér  ons que vous sélectionnez la
prochaine idler dans la direction ou vous voulez in staller le boitier de commande

the conveyor at an
time will cause s,
Injury or death

13. Utilisant le boulon de trois volets spécial fou rni, sécuriser I'Assemblée de
capteur de vitesse pour votre idler.

14. Le cable de capteur de vitesse de la route et f  ixez-le a l'idler avec attaches de
cable.

15. Exécuter tous les trois cables a I'emplacement ou votre boite de contrdle est
installé

a. ne pas ROUTE le long de la haute tension !

b. ne pas couper cables sauf si absolument nécessai  re.

c. utilisation Belden 8723 ou équivalent tordus cab  le a paire blindée de prolonger

les cables.
d. une boite de raccordement de pesée requin estre commandée lors de

I'extension des cables.

16. Installez votre boitier de commande

*IMPORTANT *
Le galet fou qui est monté sur 'Assemblée de I'éch  elle doit
étre enlevé avant le transport du materiel pour évi  ter
d'endommager les cellules de charge

*IMPORTANT *
2.
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Tips:

The alignment of the the idlers directly affects the accuracy of the scale.

Idler Alignment
(String Lining)

DO NOT SKIP THIS STEP!

+ Use all the same brand and model idlers.
+ V4" Bolts can be used as spacers.
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Check Idlers Side-to-Side Alignment
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Check Idlers Vertical Alignment
(Check BOTH sides of conveyorl)
Shim idlers accordingly to be within 1/8"



Cablage électrique

1. Votre charge cellulaire et la vitesse de cables  a travers la poignée de cable
spécial 4 trous de la route. Localiser les bornesd e cellule de charge et de se
connecter. Fils du cable de capteur de vitesse vers le terminal indiqué également
sur le circuit imprimé.

2. Votre cable d'alimentation, route de la zone de contrble et exécuter le cable,
bien que la poignée de cordon 1 trou.

3. Wire ACC 110 ou 220 VAC monophasé ou 12-24 VDC a ux bornes a indiqué au
Conseil d'administration. (Diagramme ci-dessous.).
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4. Lorsque toutes les connexions électriques sont ¢ orrectement effectuées,
allumez l'unité a l'interrupteur du Conseil d'admin istration.
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Single, Double, Triple et Quadruple Idler échelles

Notre intégrateur de requin peser appuiera jusqu'a
Cellules de chargement 8 (4 paires)

Notre échelle de requin peser Standard est une ele idler unique. I
peut étre converti a une échelle Idler Multi par lajout de paires des
assemblées de cellule de charge sur paresseux adjates. Echelles idler
multi augmentent la précision en pesant plus de matiel pour une plus
longue période de temps.

Conversion d'une échelle Idler unique a une échelle Idler Multi

Boulon paires supplémentaires des assemblées de cellule de charge a l'idler
adjacent a l'aide de la procédure indiquée a la page 1.

LIGNE (trés Important) de la chaine tous les paresseux dont au moins un
idler avant et apres le paresseux d'échelle.
Lors de I'étalonnage de votre échelle que vous sera demandé d'entrer Idler Span
Distance lors de I'essai de la travée.
Supposons que votre paresseux est sur pied 4 centres :
Single Idler échelle Span = 8 pieds.
Double Idler échelle Span = 16 pieds.
Triple Idler échelle Span = 24 pieds.
Quad Idler échelle Span = 32 pieds.

Voir la suite Page ! *

Au cours de la prochaine étape de la durée d'essai vous demande d'entrer la
valeur totale des poids d'essai y compris la barre vous utiliserez

Vous devez mettre poids a chaque échelle idler a I'aide de ces lignes directrices
TEST poids valeur RECOMMENDATIONS-(minimum)
Modele 100 = 100 Ib 250 = 200 lbs modele 500 = 400 Ib
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-Continuer avec le processus d'étalonnage-
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ETALONNAGE
L'étalonnage est divisée en deux catégories.
A) auto zéro
B) étalonnage span

L'affichage vous prendra étape par étape a travers les deux processus
et vous donner des directives sur ce qui se passe au cours du
processus et quoi faire ensuite.

Auto Zero

1. La premiére étape d'étalonnage est d'apprécier votre ceinture vide et Idler et
tare off le poids de la ceinture et l'idler donc I'échelle pése seulement matériel sur
la ceinture.

2. Appuyez la touche fleche située sous « Calib. » pour sélectionner ce processus
d'étalonnage.

3. L'écran principal d'étalonnage apparaitra. Une fleche pointera a "zéro Test —
appuyez sur entrée

4. Marque la ceinture ou utiliser la ceinture épissure comme votre référence.
Suivez les instructions a I'écran.



1. Appuyez sur la fleche sous I'entrée lorsque votre ceinture vide passe un point
de référence démarrer de mesurer et d'évaluer votre ceinture. L'affichage vous
montrera des informations au cours de cette étape. Regardez votre révolution de
faire une (1) de ceinture et appuyez sur la fleche en vertu de la fin apres
I'achévement de cette one révolution.

2. L'écran changera automatiquement. Il montrera ceinture de longueur (pieds),
ancienne valeur zéro et nouvelle valeur zéro. Elle instruira vous appuyez sur la
fleche sous appliquer. Cela permettra d'établir la valeur de votre Auto zéro.
L'écran remonte automatiquement a I'écran principal d'étalonnage.



Fonctionnalité précédente

Une fois que vous avez établi un certain nombre de zéro vous avez
également créé une longueur de ceinture pour votre convoyeur. En utilisant le
PRYV. fonctionnalité (précédente ) sur I'écran. Il vous permettra de commencer a
zéro un test sans avoir a attendre que votre d'épissage ou de marque sur la
ceinture. Gardez a I'esprit que la ceinture doit étre vide et aucun poids
d'étalonnage ou bar appliquée.

Cette fonctionnalité est uniqguement utilisée pour étalonner a nouveau votre
numéro de zéro avec la longueur de votre ceinture existants.

Si vous perdez vos parametres pour une raison quelconque, vous devrez
exeécuter un nouveau Test de zéro suivant les instructions commencant a la page
7.



Etalonnage span

TEST poids valeur RECOMMENDATIONS-(minimum)
Modele 100 = 100 Ib 250 = 200 lbs modele 500 =400 Ib

Vous mettrez votre barre de test et de poids atrav  ers les
trous dans les blocs de « V » sécuriser votre idler a
I'échelle. Il est important que vous étes précis av ec une

valeur de poids de votre test

1. Utilisez la touche  située a droite de I'écran pour déplacer la fleche du curseur
(>) a la ligne suivante. « S'étendent sur Test — appuyez sur entrée ".

2. Appuyez sur entrée

3. L'écran modifier automatiquement et instruire vous "appuyez sur Démarrer pour
effectuer un étalonnage Span.

4. Appuyez sur la fleche sous Démarrer pour démarrer votre processus.

5. L'écran va changer et vous demander de « Vérifier la travée Idler ». (Si votre
paresseux est sur pied 4 culture...... VOUS avez un « Span » de 8 pieds) !

10.



6. L'écran vous chargerons prochaine presse de continuer ou de presse modifier
au changement. La valeur de la travée Idler par défaut 8.00 pieds. Si vous avez
besoin de changer cette valeur, appuyez sur la fleche en vertu de I'édition.

7. D'EDIT, presse le  ou les touches de direction  pour déplacer le curseur
pour activer la cellule que vous souhaitez modifier.

8. Utilisation le + et - clés pour changer la valeur vers le haut ou vers le bas.

9. Appuyez sur la fleche dans le cadre suivant pour continuer.

10. L'écran va changer et vous demander de valeur « Vérifier le poids spécifique
». Encore une fois, vous pouvez accepter la valeur par défaut (100 Ib) suivant ou
sélectionnez éditer et modifie la valeur. Entrez le poids total de votre barre de test
et de poids. (si vous voulez exécuter un test important pour calibrer votre scale....
Vous pouvez ignorer ces steps...... EXIT....Catch documents de presse et suivez
les instructions sur la PAGE 15 ... "matériel Test"

11. Lorsque vous pressez aprés I'écran change et se lit: « Poids d'essai de
I'installer sur I'échelle ». Lorsque sécuritaire, exécutez la ceinture vide. » Installez
votre TEST BAR et poids bien que les trous dans les blocs « V »

12. Démarrer votre convoyeur avec la ceinture vide en cours d'exécution.
Appuyez sur la fleche dans le cadre suivant pour commencer. Puisque nous
avons mesuré auparavant votre ceinture, vous pouvez commencer ce processus
a tout moment et n'avez pas a attendre que votre marque de référence ou
d'épissage.

11.



13. L'écran changera a nouveau automatiquement pour vous montrer que le
processus d'étalonnage Span a lieu. Il vous montrera comment de nombreuses
révolutions et pieds restent pendant le test. Puisque vous avez mesuré la
longueur de la ceinture pendant le processus de calibration automatique zéro
nous savons la longueur de votre ceinture et compter les pieds au cours de cette
étape.

14. Lorsque le processus d'étalonnage Span est terminé l'affichage vous montrera
« Réelles Accumulation » - "Calculé Accumulation”-« Vieux Span » et « Nouvelle
Span » et "une différence.

15. Appuyez sur la fleche en vertu de la sortie. Le dernier écran de calibration
apparait. Elle vous informe « Span d'étalonnage est complet ». Il fournit «
Accumulation réel », « Accumulation calculée », « Vieux Span », « Nouveau Span
» et « Difféerence ». (% Erreur) Vous voulez corriger I'erreur en appuyant sur
appliquer

16. Run Scan processus d'étalonnage 2 - 3 fois avec poids appliquées et
commencant a I'étape 1, page 10. Chaque fois que vous verrez la
différence dans le vieux & nouvelle durée diminue
*L'etalonnage est complet *
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% de charge

L'écran par défaut (vue) montre votre % de charge. Il est important que vous avez
une charge raisonnable sur I'échelle de requin peser afin d'assurer la meilleure
occasion de précision. ldéalement, nous aimerions voir environ 75 % de la charge
lorsque vous executez votre taux normal. Cela va fournir un signal de cellule bon
load et permettent taux supplémentaire. Si vous trouvez que vous exécutez moins
50 %, nous recommandons que vous augmentez votre Gain de I'ADC. Cela
augmentera lI'amplification du signal de cellule de charge pour nous donner le
signal de cellule de charge plus pour représenter le poids.

(Votre GAIN d'ADC est fixée a la fabrique de 10).

Pour modifier 'ADC gagner:

1) Aller le programme d'installation

2) Fléche vers le bas pour l'installation d'étalonnage

3) Appuyez sur entrée

4) Fleche jusqu'a 'ADC GAIN
5) Appuyez sur entrée
6) EDIT de presse

7) Utiliser le + bouton pour augmenter votre nombre de 15 ou 20
Veuillez communiquer avec nous pour discuter de votre application.

8) Presse s'appliquent

9) TERMINE.
Vous devrez étalonnent votre échelle.
Vous devez effectuer le Test de zéro et le Test SPAN.

13.



Performances en temps reel (Prfm RT %)
% De performances en temps réel est également montré a I'écran par défaut
(vue). Cela vous montre votre rendement taux vous exécutez basé sur le taux
Standard (votre objectif). Paramétre par défaut de l'usine est de 350 TPH. Vous
pouvez modifier votre taux Standard pour vous permettre de voir ce que vous
faites en relation a votre objectif. Cela vous donnera une information instantanée
pour vous permettre de comprendre votre production.
Steps to change your Standard Rate:

1) Aller le programme d'installation

2) Fléche vers le bas pour l'installation d'étalonnage

3) Appuyez sur entrée

4) Fleche vers le bas au taux STANDARD

5) Appuyez sur entrée

6) EDIT de presse

7) Utiliser le + ou — boutons pour augmenter ou réduire le nombre.
8) Presse s'appliquent

9) TERMINE

Vous n'avez pas a réajuster votre échelle.
14.




‘“MATERIAL TEST”

* Nous suggérons également si possible que vous vérifiez I'exactitude vs juridique
pour I'échelle de camion de commerce. Attraper matériel et écrire vers le bas de
I'eéchelle de ceinture total et I'échelle de camions total....then

un) presse  sous « calib. »

b) utiliser at droit d'affichage pour apporter le curseur jusqu'a la ligne
SPAN.

C) appuyez sur entrée

d) vous voudrez augmenter la durée si I'échelle était Iéger et de
diminuer la durée si I'échelle était lourde.

(Wt connu). (Divisé par) (En poids a I'écran)
Nouveau SPAN = (échelle de camion de poids / ceinture d'échelle Wt.) X durée de
vieux

(Multiplicateur que vous permet de calculer votre nouveau numéro de SPAN)

IE: Si vous souhaitez faire de la durée de plus de 12 % .... Vous prenez
votre existant SPAN numeéro x 1.12...... Si vous souhaitez faire votre
durée de moins de 12 %, vous prenez votre numéro SPAN x 88.

e) under EDIT de presse. Une ligne apparaitra sous le dernier
numero de la nouvelle duree : ligne.

f) utiliser le + ou — boutons pour modifier le nombre. Utilisez le  pour
la déplacer vers le numéro suivant vers la gauche et de nouveau
utiliser la + ou — bouton pour modifier ce nombre. Continuer jusqu'a
ce gue vous avez saisi dans le numéro complet.

g) under de presse s'appliquent a accepter vos modifications.

h) avis presse quelques fois pour revenir a I'écran par défaut.

15.



Les totaux

Il y a quatre (4) les totaux indépendants. Chacun p  eut
étre considéré et effacée séparément. Chacun a son propre
écran de Production. Elle peut étre vue et imprimeés (avec
I'imprimante ticker facultatif).

Total quotidien : Ce total est affiché a I'écran par défaut. Il montre
votre accumulation totale.

Si vous souhaitez effacer au large de ce total, appuyez sur la
touche entrée, tandis que le curseur est pointant vers le «
qguotidien Total ». Cela auront acces a |I'écran de votre
Production,
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Appuyez sur le bouton fleche ci-dessous clairement a déguerpir ce total
Appuyez sur le bouton d'évasion ou de sortie pour revenir a I'écran par défaut

Défilez vers le bas (a lI'aide de  droit a la plaque) 4 fois pour placer le curseur en
face de la « hebdomadaire Total »

Hebdomadaire Total : C'est aussi un total qui s'accumulent pour que vous puissiez
utiliser. Vous pouvez afficher I'écran de production hebdomadaire Total en
appuyant sur entrée.

Total mensuel : Cet accumulation total se trouve ensuite et peut étre désactivée
en appuyant sur entrée pour aller a son écran de production.

Total annuel : Situé sur I'écran suivant. Juste, appuyez sur la touche fleche vers le
bas pour déplacer le curseur sur cette ligne. Entrez la volonté accédez a I'écran
de la production.

Un de vos totaux peuvent étre imprimé tout en regardant I'écran de la Production.
Vous pouvez personnaliser votre billet (voir billet imprimante PG. 27

17.



Sorties analogiques (mA)

Vous pouvez utiliser la sortie analogique standard (4-20 mA) pour le suivi de votre
production a un enregistreur graphigue, PLC ou tout dispositif qui accepte les 4-20
mA.

Appuyez sur la fleche située sous les e/S de ces écrans d'installation d'acces.

Appuyez sur entrée tandis que le curseur (>) est a coté de la sortie analogique
d'aller a I'écran d'installation.

Appuyez sur la fleche en vertu de I'édition. Le curseur (>) se déplace a coté du «
Taux ». Cette cellule est active et vous pouvez sélectionner votre fonction. Presse
le + ou — clés pour afficher vos options.

L'écran de configuration de boucle actuelle affiche tous les parametres qui se
rapportent a la boucle actuelle.

Parametre Description du

Fonction de fonction de sortie (vitesse, vitesse de la courroie, % de
charge, etc..)

Direction de la direction de la production (vers l'avant ou l'inverse).

Valeur minimale Minimum value for the output

Valeur maximale | de Maximum pour la sortie.

En moyenne le nombre d'échantillons a la moyenne (1 a 65000)
Gamme sortie 4-20mA or 0-20mA output

Pour apporter des modifications appuyez sur le bouton Modifier. Utilisez les
touches et pour déplacer le curseur a l'aide des parameétres. Pour modifier
les valeurs numéros utilisent les touches et  se pour déplacer a travers les
chiffres individuels du nombre. Utilisation du + et — clés pour modifier les valeurs.

Appuyez sur la touche fleche  pour déplacer votre curseur a « Forward ».
Utilisation du + clé pour sélectionner avec impatience ou inverser.

Appuyez sur la touche de fleche  encore pour déplacer votre curseur en regard
de « Minimum » appuyez sur la touche de fleche  de passer votre lignée
cellulaire a I'emplacement ou vous souhaitez entrer votre TPH. La cellule est
active a I'emplacement de la ligne courte. Utilisation du + clé pour entrer dans la
valeur de cette cellule.

(Exemple) Si vous désirez que votre taux Minimum (a 4 mA) étre TPH 100.
Appuyez sur la touche fleche  jusqu'a ce que la ligne courte est directement
quitte le 0. Presse le + touche pour sélectionner 0. Appuyez sur la touche 1 fois
pour déplacer la ligne courte vers la gauche. Presse le + clé pour placer un 1 dans
cette cellule. Vous devriez voir maintenant 100 TPH.

18.



Sortie appuyez sur la touche  fleche pour déplacer le curseur (>) en regard de «
Maximum » suivez la méme procédure pour entrer votre taux désirée a 20 mA

Exemples de boucle acuetelle

Taux actuel sortie (TPH)

Sortie désirée :
500tph = 20mA
10tph = 4mA

Définir ce qui suit :
Fonction : taux
Direction : Forward
Minimum : 10 TPH
Maximum : 500 TPH
Gamme: 4 a 20mA

Sortie de vitesse de la courroie actuel (fpm)
Sortie désirée :
250 pi/min = OmA
fpm 0 = 20mA
Définir ce qui suit :
Fonction : Vitesse de la courroie
Direction : inverser
Minimum: O fpm
Maximum : 250 pi/min
Gamme: 0 a 20mA

Sortie 4 Total actuel

Sortie désirée :
10, 000tons = 20mA
Otph = OmA

Définir ce qui suit :
Fonction : Total 4
Direction : Forward
Minimum: O tonnes
Maximum : 10000 tonnes
Gamme: 0 a 20mA

Boucle actuelle de conseils :
* Augmentation de la valeur moyenne ralentit le temps de réponse de la production. Pour
les applications de contrdle ou de mélange le nombre devrait étre abaissé a
augmenter le temps de réponse.
* Lors de la connexion a un périphérique PLC ou d'Acquisition de données, il pourrait étre
utile pour la sortie au Total ; Cela permettrait au calcul des taux et Total.
* Le 0-20mA et parametres de 4-20mA ont la méme résolution de sortie (16 bits)

Lorsque vous avez sélectionné vos fonctions souhaitées. appuyez sur la fleche en
vertu de l'appliquer ou sortie de quitter sans enregistrer les modifications.
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Entréees numériques
Appuyez sur entrée sous €e/S vers l'écran entrées numériques d'acces. Vous avez
4 entrées marquées Input 1, 2 entrées, entrée 3 et 4 entrées.

1. Appuyez le  pour placer le curseur (>) a coté de l'entrée 1.

2. Appuyez sur entrée pour ouvrir I'écran pour la saisie de vos informations.

3. Cliguez sur EDIT pour rendre vos entrées. Vous verrez le > a c6té du mot
fonction : cette cellule est active.

4. Utilisation votre + ou — clés pour faire défiler vos options.

5. Appuyez le  de choisir si vous souhaitez que vos commentaires a étre
ON ou OFF

6. Lorsque vous avez sélectionné votre fonction, appuyez sur appliquer
7. Cliquez sur EXIT pour revenir a I'écran de votre 1/O.

8. Si vous souhaitez utiliser plus de 1 entrée, vous utiliserez le
déménagement de to le curseur vers le bas a la ligne suivante (entrée 2).
Répéter la procédure ci-dessus, etc..
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Digital Oututs

Vous avez 4 sorties numériques étiquetée sortie 1 a 4 de sortie. lls sont situés sur
le méme écran comme entrées. Vous utiliserez le déménagement de to votre
curseur a la sortie que vous le souhaitez.

1. Appuyez sur entrée pour aller a I'écran d'installation.

2. Appuyez sur la fleche en vertu de 'EDIT de rendre vos entrées. Le curseur (>)
apparaitra a coété de "fonction:"

3. Utilisation le + ou — clés pour faire défiler vos options. (1 Tonne Pulse, 0,1
tonne Pulse.....)

4. Presse le  to le curseur sur une seule ligne de "point de consigne: « cette
cellule est active et cette valeur peut étre modifiée. Presse le + ou — clés pour
modifier la valeur.

5. Presse le to placer le curseur sur la ligne « Action »: vous pouvez
sélectionner ON ou OFF.

6. Appuyez sur la fleche sous appliquer pour définir vos modifications

Disons que vous voulez que I'échelle d'arréter votre convoyeur lorsqu'un certain
poids est atteint. Vous sélectionnez « Total quotidien » et vous entrez le point de
consigne (15 tonnes). Vous irait a I'écran normal. Tandis que le curseur (>) est
pointant vers « Total quotidien » vous serait appuyez sur entrée pour aller a
I'écran pour déguerpir ce total et la valeur a 0.

Presse CLEAR off clairement votre « quotidien Total », lorsque vous démarrez
exécutant matériel 'accumulation montrera votre production. Lorsque vous
atteignez votre point de consigne de 15 tonnes, 1 sortie transformerait ON pour
arréter votre convoyeur. Vous pouvez cable jusqu'a un bouton « clear distant » a
Input 1. Chaque fois que vous aurait appuyez sur votre bouton que votre «
guotidien Total » aurait clairement a 0.
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Changeant de ceinture conduit a
Encodeur montés 80 Pulse d'arbre

Spécifications de cablage pour lI'extension de cable

ENCODEUR étendu boite de contrble de cables
FIL bleu blanc/vert GND (bleu)

Red de fil rouge + 24vdc (Brown)
FIL gris noir vitesse en noir

Apres installation de codeur, vous aurez besoin d'aller a la zone de controle:

Bouton d'installation presse

Appuyez sur la touche fleche bas pour l'installation d'étalonnage
Appuyez sur entree

Appuyez sur la fleche a roue dia.

Appuyez sur entrée

Presse EDIT

Utilisez la touche fleche gauche pour déplacer le curseur pour modifier
votre (pouces) de diameétre de poulie
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Utilisation du + ou - boutons pour définir les pulsations par la
revolution a 80
Presse s'appliquent

Fleche vers le bas une ligne a impulsions par la révolution
Vérifiez que vous disposez des 80 impulsions

Si ce n‘appuyez sur entrée et modifier pour modifier ce nombre.
Presse s'appliquent

Les changements sont complete... Appuyez sur la sortie d'aller a
I'écran par défaut
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Compensateur d'Angle automatique
Une option de compensateur d'Angle automatique est utilisée si vous avez un
convoyeur stacker que changements d'altitude. Le compensateur d'Angle
automatique est boulonné a votre cadre de convoyeur. Il mesure les changements
de pente angle. L'échelle s'ajuste automatiquement pour le changement d'angle et
I'échelle reste en étalonnage.

1 Monter votre compensateur d'Angle automatique a la section de convoyeur.

2. Cable compensateur d'Angle automatique a la boite de contrdle selon le
schéma de cablage.

Pouvoir sur le boitier de commande.
Sélectionnez menu de 1/O.

Défilez vers les PORTS série.

Appuyez sur entree.

PORT de la série sélectionnez 2 (RS 485)

© N o g & W

Appuyez sur entree.

9. Cliquez sur EDIT et utilisation + - clé pour modifier la fonction de capteur
d'ANGLE.

10. Presse s'appliquent.
11. Eteindre la balance a courroie et turn it back ON.

12. Etalonner la balance & courroie (les deux zéro et SPAN) comme normales.
13. Information compensateur d'Angle peut étre considérée sous la CALIB. Menu
en utilisant les boutons  ou  sur le c6té droit de I'écran. Affichage fournira
degré d'angle ou erreur s'il y a un probleme
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Angle Information affichée lorsgue correctement mis en place

ERREUR Message indiguant quand pas correctemenpéace...
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IMPRIMANTE TICKER

Une imprimante Ticket peut étre achetée et utilisée pour I'enregistrement de
données de Production. L'imprimante ticket vient monté a l'intérieur d'une NEMA 4
x enceinte de fibre de verre avec fenétre clair et verrou verrouillable. L'imprimante
ticket peut servir a imprimer les données de Production pour tous les quatre (4)
totalisateurs indépendants de I'échelle.

1. Wire Ticket imprimante selon le diagramme situé a l'arriére de I'enceinte
de lI'imprimante (RS 232).

Connectez imprimante a 110 pouvoir ACC.

Sélectionnez menu de 1/O.

Défilement jusqu'a la ligne indiquant : PORTS série

Appuyez sur entrée.

Sélectionnez Port 1 (RS 232)

Appuyez sur entrée

EDIT de presse

. Utilisation + et _-pour sélectionner la fonction : imprimante TICKET
10 Appliguer de presse

11. Activer la zone de contr6le I'échelle et a la puissance du cycle

©oOoNOOhWN

Impression des billets

1. Choisissez le TOTAL a imprimer. Utilisez les touches de  de or pour
déplacer le curseur vers le TOTAL que vous souhaitez visualiser et imprimer.
2. Appuyez sur entrée (ici vous verrez la Production de données pour votre
TOTAL actuel et le précédent TOTAL).

3. Cliquez sur Imprimer pour imprimer les billets.

Billet de personnaliser

1. Pour ajouter/modifier le nom de I'échelle et I'utilisateur Fields.......

2. Choisissez le Menu de configuration.

3. Appuyez sur les touches ou  pour sélectionner le nom d'échelle ou
domaines d'utilisation.

4. Appuyez sur entrée pour éditer.

5. Cliquez sur EDIT pour afficher le curseur.

6. Utilisez + - les clés de changer le caractere dans le champ actif.
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7. Utilisez les touches ou  pour déplacer le curseur dans le champ suivant
pour le rendre actif.

(Note : nom de I'échelle et l'utilisateur champ 1 imprimer au sommet du billet. Et
champ utilisateur 2 et 2 imprimé au bas du billet).

8. Presse appliquer aprés que vous avez entré dans les renseignements que vous
désirez imprimes.

Vous pouvez activer, ON ou OFF information (actuelle ou antérieure) que vous
désirez imprimes.

1. Sélectionnez TOTAL que vous souhaitez modifier.

2. Appuyez sur entrée

3. Le programme d'installation de presse

4. EDIT de presse

5. Utilisez les touches de direction pour sélectionner des item.... Puis + ou — a
transformer cet item ON ou OFF.

6. Presse s'appliquent.
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Peser Requin Marquee Signe D’ installation

S'applique a la version du logiciel échelle ceinture 3.1.8 ou supérieur.

Le Marquee affichera les mensonges de 1 ou 2 d'information sélectionnable de
I'eéchelle de la ceinture. Le chapiteau est propulsé par 110/220 VAC et
communique avec I'échelle via RS 485. Le RS 485 peut étre jusqu'a 1 000 pieds
de I'échelle.

Le programme d’ installation:
- Connecter 110/220 VAC a la signe. Lorsque marguee est sous tension, il
doit afficher son message par défaut.
Connecter signe a RS 485 série Plug-and-échelle de requin peser. Désigner
diagramme de cablage inclus.

0 Go d'e/S > Ports série (appuyez sur entrée) > RS 485 (appuyez sur entrée)

0 presse EDIT. Utilisation du + / - clés pour sélectionner signent 2 L 20 ou 4 L 20
o appliguer a la presse. Balance a courroie réinitialisera automatiquement.

o apres la réinitialisation de I'échelle, allez a I/O > Marquee le programme
d'installation (appuyez sur entrée).

o utilisation + / - clés pour sélectionner le nombre de lignes (1 ligne affichée ou 2
lignes affichées).

o fleche vers le bas et utilisez + / - clé pour sélectionner ce que vous souhaitez
afficher: (taux / Total 1 (accumulation de poids) / ceinture de vitesse, etc.).

Affichage de ligne unique (4L20)

Deux ligne affichage (4L20)

29.



30.



31.



1. Addresse IP

L'adresse IP par défaut pour toutes les échelles est 192.168.000.100. Cela devrait étre modifié a une
valeur unique.

Si ce sera sur un réseau existant alors référence a I'administrateur de réseau pour la bonne adresse 1D
pour cette échelle.

Pour modifier I'adresse IP d'une échelle :
» Appuyez sur la touche en vertu de la 1/0
* Utiliser la clé  pour déplacer le curseur. Cela se déplaceront au dernier élément dans le menu
I/O qui est le réseau.
» Appuyez sur entrée lorsque le curseur est par réseau.
* Le réseau doit afficher.
Curseur de presse « devrait maintenant étre pointant vers l'adresse IP.
» Appuyez sur entrée pour ouvrir I'écran edit pour l'adresse IP
» Appuyez sur la touche fleche sous Edit. Ceci affichera le curseur sous le dernier groupe de
nombres.
* Utiliser les touches o pour déplacer le curseur de droite ou gauche.
« Utiliser le + ou — clé pour augmenter ou diminuer le numéro sous le curseur.
* Lorsque la corriger | / Adresse P est défini minerais la touche fleche sous s'appliquent. Cela
sauvegardera la valeur et retourner a du Menu réseau.
* Si une erreur est faite au cours de la valeur par défaut la presse de processus de I'edit de
retourner I'lP aborde dos par défaut.
» Appuyant la sortie au cours du processus d'édition sera sortie I'écran sans modification
appliquée

La valeur de masque de sous-réseau, la porte et du serveur de nom de la méme maniére, (si vous ne
savez pas quels nombres d'utiliser renvoyer a votre administrateur réseau.

2. Serveur web

Le bati en serveur Web doit également étre active.

* Sous le rouleau de menu réseau défilement jusqu'au serveur Web (+/-)
* Presse + pour changer d'Off on.

3. Nom de I'échelle

Chaque échelle doit avoir un nom qui décrit I'échelle. Cela permettra a I'échelle pour étre facilement
identifié sur le Remote Display-2. Si aucun nom d'échelle est donné le RD-2 montrera les échelles
adresse IP lors de l'affichage que les échelles d'informations. Le nom de I'échelle peut étre jusqu'a 24
caractéeres depuis longtemps avec les lettres chiffres et la ponctuation.

Pour modifier le nom d'échelle :
» Appuyez sur la touche sous le programme d'installation
* Le curseur doit étre sur la premiere ligne pointant au nom de I'échelle. Sinon, utilisez les
touches de la pour placer le curseur sur le nom de I'échelle.
» Appuyez sur entrée lorsque le curseur se trouve a coté du nom de I'échelle.
* L'écran échelle nom doit maintenant étre affichée.
» Appuyez sur la touche en vertu de I'édition. Ceci affichera le curseur sur I'extréme droite PNO
nouvelle ligne de nom.
« Utiliser les touches 0 pour déplacer le curseur de gauche et a droite.
» Utiliser le +/-clés pour changer de chaque caractére.
* Lorsque le nom correct de la valeur, appuyez sur la touche sous appliquer. La volonté de
sauvegarder la valeur et le retour sur le menu de configuration.
» Appuyant la sortie au cours du processus d'édition sera sortie sereine avec aucun changement

appliquée.
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DIAGRAMME DE CIRCUIT

Corriger le cablage de circuit
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* Acces Internet a des échelles et Ethernet exemple
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Camion Out (TLO)

Le logiciel TLO peut étre configuré pour fonctionner avec le clavier de I'échelle, écran
tactile externe, boutons-poussoirs externes ou une combinaison de ce qui précede. Le TLO
utilise son propre accumulateur, donc il n'y a pas de conflit avec toute les totalisateurs
principales 4.

Programmation :
Les parametres pour le systeme TLO se trouvent sur le programme d'installation > menu de
camion charge sur le programme d'installation

Le programme d'installation > camion sur le Menu de configuration:
Camion charger On/Off — permet le chargement des ca  mions hors systeme
Exigent des ID de camion On/Off — nécessite un ID de camion ntrer avant la charge peut
commencer.
ID clair sur on/off compléte — camion efface ID a I'achévement de la charge.
Exiger d'entrée On/Off — nécessite une entrée numérique pour étre activées avant la
charge peut commencer. D'entrée et configuré dans le menu I/O.
Auto imprimer Ticket On/Off — automatiquement imprimer un billet de camion a la fin du
chargement. Nécessite l'imprimante ticket facultatif.
Auto cible clair On/Off — poids cible a I'achévement de la charge de Clear.
Arréter la minuterie de remplissage de Timer sur camion controles.
Timer de remplissage pour le camion sortie s'arréte quand la sortie du camion s'éteint.
Claire timer de remplissage de camion est arrété lorsque la charge est terminée et
l'opérateur efface le poids.
Min. taux camion timer de remplissage s'accumule du temps uniguement lorsque le taux
est au-dessus de I'établissement de taux Minimum trouvé dans le programme
d'installation > menu de configuration de I'étalonnage.

Limite le montant a soustraire le poids de la cible pour désactiver la sortie de coupure.
Poids de cible autorisé de cible Minimum min.
Max. Cibler les poids autorisé de cible Maximum

Intrants TLO
Toute les 4 entrées numeériques peuvent étre configurés pour les fonctions suivantes. |
ntrants peuvent étre configurés sous I/O > menu entrées.

E/S>Intrants
Description de fonction
Accumulateur de charger les Clear efface camion de camion lorsque la charge est
terminée.
Charger les arréter relais routiers le camion processus de chargement et éteignez
les extrants. (Cela ne doit pas étre utilisé comme un E-Stop.)
Camion charger sur Démarrer commence le camion de chargement processus
Camion de charger les activer si définissant nécessitent d'entrée = ON alors cette
entrée doit étre ON pour camion out pour démarrer.
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Sorties TLO
Toute les 4 sorties numériques peuvent étre configurés pour la fonction suivante. Sorties
peuvent étre configurés sous I/O > menu de sorties.

E/S > Sorties

Description de fonction

o Camion sortie sur lors du chargement commence, lorsque la pesée cible
est atteint.

o Camion prét toutes les conditions sont réunies pour le chargement de
démarrer.

o Camion fait sur lorsque accumulateur atteint la cible poids — poids de
coupure de camion.

o Camion coupure sur lors du chargement des départs, off lorsque cible poids
— camion poids de coupure est atteint.

Table de fonction de sortie TLO.

(on )
Truck Cutoff
OFF
ON
Truck Output
OFF
ON
Truck Ready
OFF
ON
Truck Done
OFF
A | Target Weight > 0 and
Target Weight <= Max Target and
Target Weight >= Min Target and
Truck ID Entered* and Truck Input ON*
*When Enabled
B | start
C | Truck Weight >= Target Weight - Cutoff Weight
D [ Truck weight >= Target Weight
kE Clear )
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Opération TLO avec échelle écran
Lorsque le systeme TLO est activé, il existe 2 options supplémentaires sous le menu
Affichage, camion Total et les camions. Utilisez les touches et  pour déplacer le
curseur a l'option camion Total et appuyez sur entrée. Cela ouvrira la charge de camion

hors écran
Truck Loadout
>Truck | D: ACMEO1L
Tar get : 15. 00t ons
Tot al : 0. 00t ons Rate: 0. 00t ph
Ready - Press Start |
Start EXIT

() () () () (]

1. Entrez camion ID. Utilisez les touches et  pour déplacer le curseur vers le camion ID.
Appuyez sur entrée pour ouvrir I''D de camion modifier I'écran. Appuyez sur le bouton sous
EDIT pour commencer a la modifier I''D de camion. Utilisation du + et — clés pour modifier la
valeur. Utilisez les touches et  pour se déplacer entre chaque colonne. Appuyez sur
appliquer pour appliguer les paramétres et la sortie.

2. Entrez le poids de la cible. Utilisez les touches et  pour déplacer le curseur vers la cible.
Appuyez sur entrée pour ouvrir la cible modifier I'écran. Appuyez sur le bouton sous EDIT pour
commencer a la modifier le poids de la cible. Utilisation du + et — clés pour modifier la valeur.
Utilisez les touches et  pour se déplacer entre chaque colonne. Appuyez sur appliquer
pour appliquer les paramétres et la sortie.

Si le poids de la cible est entre les paramétres Maximum et Minimum I'écran affichera « Ready
— Press Start ». Si le paramétre, camion exigent ID, est défini sur ON puis un camion ID sera
requis avant le chargement peut commencer. Si la valeur de parametre, exigent d'entrée, on
I'entrée configurer comme le camion charger sur le permis doit étre ON avant la charge peut
commencer.

3. Appuyez sur le bouton sous Démarrer pour effacer I'accumulateur et de commencer le
chargement des camions. Appuyez sur arréter a tout moment d'arréter le processus de
chargement.

Truck Loadout
>Truck | D: ACMEO1

Tar get : 15. 00t ons
Tot al : 3. 40t ons Rat e: 325. 23t ph
Loadi ng.

St op EXIT

(] () () (] ()
4. Lorsque le chargement est terminé, appuyez sur Clear pour compléter la charge. Si

option, camion clair 1D, est définie sur le camion ID sera effacée. Si la valeur de parametre,
Auto cible clair, on ensuite le poids de la cible sera aussi effacé.
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Truck Loadout
>Truck | D: ACMEO1

Tar get : 15. 00t ons
Tot al : 15. 00t ons Rat e: 0. 00t ph
Truck Full - Press O ear

Cl ear EXI T

(] () () (] ()

5. Camion out est compléte ; le systeme est prét pour le prochain camion.

TLO avec écran tactile
1. Entrez camion ID. Appuyez sur le bouton d'ID de camion sur écran tactile pour
modifier I'D de camion. Presse ENT dans le coin supérieur gauche de I'écran pour
accepter les changements.
2. Entrez le poids de la cible. Appuyez sur le bouton de poids cible pour modifier le poids
de la cible. Appuyez sur entrée pour accepter les changements.

Si le poids de la cible est entre les parametres Maximum et Minimum I'écran affichera «
Ready — presse début de continuer ». Si le parameétre, camion exigent ID, est défini sur
ON puis un camion ID sera requis avant le chargement peut commencer. Si la valeur de
parametre, exigent d'entrée, on l'entrée configurer comme le camion charger sur le
permis doit étre ON avant la charge peut commencer.

3. Appuyez sur le bouton Démarrer accumulateur et commencer le chargement des
camions. Appuyez sur arréter a tout moment d'arréter le processus de chargement.

4. Lorsque le chargement est terminé, appuyez sur Clear pour compléter la charge. Si
option, camion clair ID, est définie sur le camion ID sera effacée. Si la valeur de
parametre, Auto cible clair, on ensuite le poids de la cible sera aussi effacé.

5. Camion out est compléte ; le systeme est prét pour le prochain camion.
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Ecran sommaire du camion TLO
Sous le menu Affichage, utilisez les touches et  pour déplacer le curseur a I'option
de camions et appuyez sur entrée. Ceci ouvrira I'écran sommaire de camions.

Page 1
>Trucks: 13
Tot al Wei ght: 194. 25t ons
Total Fill Tinme: 1. 34hrs
Avg Trucks/ Hour: 9.70
Cl ear EXI T
() () (] (] [ ]
Page 2
>Avg Truck Wei ght: 14. 94t ons
Avg Fill Tinme: 6. 18m n.
Avg Target Error: 0. 06t ons
Avg Rat e: 145. 05t ph
Cl ear EXIT
() () () (] (]
Page 3
>Last Cl ear 03: 35 11/10/ 2005
Cl ear EXIT

Pressant clair sera clairement le résumé de camion et modifier la valeur du dernier
clairement a I'heure actuelle et la date. L'informa  tion sera mise a jour a la fin de chaque
camion.
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Exemple TLO
Voici un exemple de chargement hors série. Le systeme va faire ce qui suit :
* Poids cible doit étre comprise entre 5 et 25 tonnes.
» Un nouveau poids cible doit étre entré aprés chaque camion.
» La mangeoire sera coupée 0,25 tonnes avant le poids de la cible est atteint.
 La minuterie de remplir de camion s'accumule jusqu'a ce que le chargement est terminé
et le poids est effacé.
» Utiliser un bouton poussoir externe, branché a I'entrée 4, pour démarrer le chargement.
» Cable la mangeoire a la sortie 1.
Ecran tactile de  serviront & charge de camion hors de controle.

Parametres du logiciel :

* Le programme d'installation > menu de camion charge hors configuration
0 camion Out = ON.
0 exigent camion ID = non
o ID clair sur complet = non
0 nécessitent = non
0 Auto imprimer Ticket = non
o Auto clairement cible = YES
o Stop Time On = Clear
o Cutoff = 25.
o0 min. Target =5
o Max. Cible = 25

» D'e/S > intrants > entrée 4
o fonction = camion Out début
o lorsqu'une entrée est: = ON
o filtre prédéfini = 50ms

* D'e/S > sorties > sortie 1
o fonction = coupure de camion
0 Action = ON

Parameétres de matériel :
» Wire bouton-poussoir de 4 entrées
* Le relais fil d'alimentation a la sortie 1

Opération
1. Entrez le poids de la cible.
2. Presse bouton Start ou démarrer sur écran tactile. Accumulateur de camion va effacer
a 0,00 et 1 sortie transformera ON.
3. Lorsque lI'accumulateur de camion est .25tons de cible poids sortie 1 sera désactiver.
4. Appuyez clairement a chargement complet. Cela va aussi effacer le poids de la cible a
0,00.
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Weigh Shark Warranty

MCR TECHNOLOGIES GROUP, Inc. fabrique la courroie du convoyeur
de requin peser échelle et le peser requin Sl sec solides Impact
débitmétre.

MCR TECHNOLOGIES GROUP, Inc. offre un 1 an de garantie limitée
sur les parties contre des malfagons défectueux et I'échec. MCR
TECHNOLOGIES GROUP, Inc. remplacera toute piece défectueuse au
sein de la 1 an de la Date d'achat par envoyer la piece de rechange
pour le client ou envoyer un assemblage complet a échanger avec
I'’Assemblée défectueuse. La garantie ne couvre pas tout travail. MCR
paiera les frais de transport au sol pour le client. |l sera de la
responsabilité du client de reprendre leur part MCR TECHNOLOGIES
GROUP, INC. pour les tests.

Si MCR TECHNOLOGIES GROUP, Inc. détermine que la partie
retourné ou l'assemblage n'est pas couverts par la garantie en raison
de négligence, d'abus ou de mauvaise application, le client sera facturé
pour réparer ou remplacer la partie endommagée ou lI'assemblage. Si le
client ne parvient pas a retourner leur piece ou assemblage, MCR
TECHNOLOGIES GROUP, Inc. peut facturer le client.
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