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Gracias por su compra. Escala de cinturén de su pesaje Shark ® se ha disefiado
cuidadosamente para proporcionarle con afios de operacion y precision. Hemos
disefiado las caracteristicas para permitir la instalacion simple, la calibracion y la
operacion de su escala. Nuestras caracteristicas estandar deben proporcionarle
las herramientas para supervisar y registrar los datos de produccion importante.

El software fue disefiado y escrito con usted en mente. Operacidn es simple con
el uso de un minimo de botones. No las formulas deberan calcularse y no hay
switches deben establecerse para la operacion. Todo lo necesario para calibrar
su escala se logra a través de nuestro software y procesador de alta velocidad.
Simplemente introduce tu calibracion datos, realizar un par de sencillos pasos y
Su escala esta calibrado.

Atentamente,

Mark Humphreys
Presidente

Con vor Belt Scales

Esto no es legal para escala de cinturén de comerci 0.
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Instalacion Mecanica

IIIIIIIIIII> IIIIIIIIII>

X

1. Instale al ensamblado de celda de carga poiﬂo que sera la final con el cable de
celda de carga en la direccion de la polea de cola y el agujero de montaje de V-
Block se enfrentaran la direccion de desplazamiento del cinturon.

2. Seleccione un ocioso que esta en buen estado de funcionamiento. Un ocioso que
es mecanicamente sonido y los rodillos estan pasando todos con el minimo
esfuerzo. La seleccidén de un buen ocioso es critica en la precision que podra
obtener con su escala.

3. Quitar los tornillos que sujetan la escala delanteros a la cinta transportadora.

4. Cortar los pies de montaje fuera el ocioso.

5. Deslice el ensamblaje de celda de carga bajo su ocioso y posicién que alinee los
orificios en la cinta transportadora, que anteriormente se aseguro el ocioso.

6. La Asamblea de perno para su transporte.

7. Instale y segura el ocioso para el conjunto de células de carga a traves de los
bloques de V y pernos proporcionados. Not Over apriete pernos

8. Por lo que se pasa al otro lado de la cinta transportadora y repita este proceso.

9. El ocioso ahora debe ir acompafiado de los ensamblados de celda de carga y no
deberia estar haciendo contacto con la trama de la cinta transportadora.

10. Enrutar los cables de celda de carga al lado de la cinta transportadora que va a
instalar el cuadro de control. HACER LA RUTA NO CERCA DE ALTO VOLTAJE !
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11.Ejecutar una cadena a lo largo del borde de 2 vagos vagos anteriores 'y 2
tras su ocioso para establecer que todos los 5 vagos son de nivel. Ajustar
cualquier vagos gue no estan en la alineacion. Este paso es importante
para mantener la presion constante de cinturon en la escala cuando el
cinturdn estéa vacio, ya que durante el proceso de calibracion establecemos
el peso del cinturén vacio de Tara. CONSULTE LA SIGUIENTE PAGINA!

12. Seleccione un ocioso diferente para instalar al ensamblado de sensor de
velocidad. Puede ser cualquier otro ocioso. Le sugerimos que seleccione la
siguiente ocioso en la direccion de donde se instalara el cuadro de control.

13. Mediante el perno de Tri-doblado especial proporcionado, asegurar el conjunto del
sensor de velocidad en su ocioso.

14. La ruta del cable del sensor de velocidad y segura para el ocioso con bridas.

15. Ejecute todos los tres cables hasta la ubicacion donde esta su cuadro de control
instalan
- no ROUTE largo alto voltaje POWER!
-. no cortar los cables a menos que es absolutamente necesario.
-. utilizar Belden cable de par trenzado 8723 o equivalente de blindados para

extender cables.
-. por otra parte, un cuadro de Juntion de Shark _balanced recomienda al

extender cables.

16. Instale su cuadro de control.
*IMPORTANTE *
El ocioso que esta montado en el ensamblado dela  escala
debe eliminarse antes de transporte de cualquier eq  uipo
para evitar el dafo a las ceélulas de carga.
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Idler Alignment
(String Lining)

DO NOT SKIP THIS STEP!

The alignment of the the idlers directly affects the accuracy of the scale.

W

Tips:
* Use all the same brand and model idlers.
+ 4" Bolts can be used as spacers.

Check Idlers Side-to-Side Alignment
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Spacer  String alignment. Gap should be Spacer
same on all 3.
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Scale Idler

Check Idlers Vertical Alignment
(Check BOTH sides of conveyorl)
Shim idlers accordingly to be within 1/8"
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CABLEADO ELECTRICO

. Ruta de los cables de sensor de celda y la veloc  idad de carga a través de la
empufiadura de cable de agujero de 4 especiales. Localice los terminales de
celda de carga y conecte. Conectar el cable de | sensor de velocidad a la
terminal indicada también sobre la placa de cir  cuito.

. La ruta de su cable de alimentacion para el cuad ro de control y ejecutar el cable
aunque el agarre de cable de agujero de 1.

. Cable 110 VCA o monofasicos de 220 v CA 0 12-24 VDC a los terminales
indicado en la placa. (Diagrama a continuacién. ).

4. Cuando se realizan correctamente todas las conex iones eléctricas, encienda la
unidad en el interruptor de encendido en el tablero

Cableado de caja para la ampliacion de la célula de carga y el Cable del
Sensor de velocidad




Single, doble, triple y cuadruple Idler escala

Nuestro integrador de SHARK Sensation apoyara hasta
8 Celdas de carga (4 pares)

Nuestra escala de Shark de pesaje estandar es wstala Unica de delanteros.
Se puede convertir en una escala de Idler Multi meante la adicion de pares de
ensamblados de celda de carga en vagos adyacentéscalas de delanteros de multi
aumentan la precision pesando mas material para uperiodo de tiempo mas largo

Convertir una Unica escala Idler a una escala IdleMulti.

Pares de perno adicionales de ensamblados de cetttacarga para el
ocioso adyacente mediante el procedimiento que sei@stra en la pagina 1.

Linea de la cadengmuy importante) todos los vagos incluyendo un
minimo de un ocioso antes y después de los vagosdeala.
Cuando calibrar su escala, se le pedira para intragcir la distancia
abarcan ldler durante la prueba de tamano.

Supongamos que su vagos que se encuentran en cesite pie 4:
Single Idler de escala de tamafo = 8 pies.
Dual Span de escala Idler = 16 pies.
Triple Idler de escala de tamaio = 24 pies.
Cuadruple Idler escala span = 32 pies

* Consulte resultante de una pagina! *

Durante el paso siguiente de los TEST de SPAN instrciones de introducir el
valor TOTAL de pesos de prueba, incluyendo la barrajue va a utilizar.

Debe poner peso en cada escala delanteros usandaslirectrices
RECOMMENDATIONS-(minimum) de valor de peso de TEST
Modelo 250 = 200 libras de la modelo 100 = 100 lds. Modelo 500 = 400 libras
S.



- Continuar con el proceso de calibracion —
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CALIBRACION

La calibracion se divide en dos categorias.
1) automatica Zero
2) abarcan la calibracion

La pantalla se lleva paso a paso a través de amhm®cesos y instrucciones sobre 10
gue esta sucediendo durante el proceso y lo que @eghacer a continuacion

Auto Cero

1. 1. El primer paso de calibracidn es sopesar su cinturén de vacio y ocioso y
Tara fuera el peso del cinturén y el ocioso, por lo que la escala sélo pesa
material en el cinturdn.

2. 2. Pulse la tecla de flecha que se encuentra en "Calib." para seleccionar
este proceso de calibracion.

3. 3. La pantalla principal de calibracién aparecera. Una flecha apuntara a
"cero prueba — pulse Entrar”

4. Marcar el cinturdn o utilice el empalme de cinturén como su referencia. Siga
instrucciones en la pantalla.



5. Pulse la flecha bajo entrar cuando su cinturon Empty pasa un punto de
referencia se empiezan a medir y pesar su cinturén. La pantalla le mostrara
informacion durante este paso. Ver su revolucion de hacer un (1) de cinturén y
pulse la flecha bajo END tras la finalizacion de esta uno revolucion.

6. La pantalla cambiara automaticamente. Se mostrara la longitud (pies) de la
cinta, antiguo valor de cero y valor de cero de nuevo. Le indicara que presione
la flecha en aplicar. Esto establecera el valor de su auto cero. La pantalla se
vuelve automaticamente a la pantalla principal de calibraciéon



FUNCION ANTERIOR.

Una vez que haya establecido un nimero de cero también han establecido
una longitud de cinturdn para su transporte. Utilizando el PRV. funcién (anterior)
en la pantalla. Podra iniciar una prueba de cero sin tener que esperar a que su
empalme o marcar en el cinturon. Tenga en cuenta que el cinturon debe estar
vacio y no pesas de calibracion o barra aplicado.

Esta funcién sdlo se utiliza para recalibrando su niumero de cero con su
longitud de cinturon existente.

Si se pierde la configuracion por cualquier motivo, necesita ejecutar un
nuevo cero prueba siguiendo las instrucciones que comienza en la pagina 5.



Intervalo de calibracion

RECOMENDACIONES DE VALOR DE PESO DE PRUEBA -(minimum)
Model 100 = 100 Ibs. Model 250 = 200 Ibs. Model 50 0 =400 Ibs

Se pondra su barra de ensayo y pesos a través de lo s orificios situados
en los bloques de "V" que protegen su ociosoalae  scala. Es
importante que usted es precisa con su valor de pes o de la prueba.

1. Utilice la tecla de flecha situada a la derecha de la pantalla para mover el
flecha de cursor (&gt;) hasta la linea siguiente. "Abarcan la prueba: pulse
Entrar".

2. Pulse Entrar

3. La pantalla automaticamente cambiard y indicara que "Presione START para
realizar una calibracion span.

4. Pulse la flecha en START para iniciar el proceso.

5. La pantalla cambiara y preguntarle a "Verify the Idler abarcar". (Si sus vagos
gue se encuentran en pie de 4 centers..... tienes que un "tamano" de 8 pies)!
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6. La pantalla le dara a la prensa NEXT para continuar o prensa EDIT a
cambio. El valor de tamano ldler predeterminada a 8,00 pies. Si
necesita cambiar este valor, pulse la flecha en Editar.

7. Para editar, prensael o0 teclas de direccion para mover el cursor
para activar la celda que desea cambiar.

8. Uso del + y - claves para cambiar el valor hacia arriba o hacia abajo.

9. Pulse la flecha en NEXT para continuar.

10. La pantalla cambiara y preguntarle al valor de "Verificar el peso de prueba".
Nuevo puede aceptar el valor predeterminado (100 libras) NEXT o seleccione
Editar y cambie el valor. Introduzca el peso total de su barra de ensayo y
pesos. (si se va a realizar una prueba material para calibrar su scale.... Puede
pasar por alto estos steps...... Pulse material de EXIT....Catch y siga las
instrucciones en pag. 15 ... "material de prueba”

11. Cuando se presione siguiente la pantalla cambia y se lee: "Prueba de la
instalacion de pesos en la escala”. Cuando el seguro, ejecutar el cinturén
vacio". Instale su TEST BAR AND pesos aunque los agujeros en los bloques
de IIVII

12. Arrancar su transporte con la banda en funcionamiento vacia. Presione la
flecha en siguiente para comenzar. Ya anteriormente, medimos su cinturon,
usted puede iniciar este proceso en cualquier momento y no tienen que esperar a
gue su marca de referencia o empalme.

11.



13. La pantalla cambiara nuevamente automaticamente para mostrar que esta
produciendo el proceso de calibracién de tamafio. Le mostrara cOmo muchas
revoluciones y pies permanecen durante la prueba. Dado que mide la
longitud de cinturon durante el proceso de calibracion de auto cero sabemos
su longitud de cinturdn y contar hacia abajo de los pies durante este paso.

14. Cuando el proceso de calibracion de span ha finalizado la pantalla mostrara
"Acumulacion real” - "Calculado acumulacién” - "Old abarcar”" & "Abarcar
nuevas" y "diferencia.

15. Pulse la flecha en salir. Aparecera la pantalla de calibracién pasada. Le
informa de "Tamafio de calibracion es completa”. Proporciona "Acumulacién
real", "Calculado acumulacion”, "Old abarcar", "New abarcar" y "Diferencia".
(% Error) Que desee corregir el error, pulse aplicar

16. La ejecucion de andlisis proceso de calibracion 2 - 3 veces con pesos de
prueba aplicadas e iniciar @ en el paso 1 en la pagina 10. Cada vez se vera la
diferencia en el Old & New Span disminucién. .

* Completa la calibracion de es *
12.



% De la carga

La pantalla predeterminada (vista) muestra su % de la carga. Es importante que
tenga una carga razonable en la escala de Shark de pesaje para asegurar la
mejor oportunidad de precision. ldealmente, nos gustaria ver alrededor del 75%
de carga cuando esta ejecutando su ritmo normal. Esto proporcionara una sefal
de celda de carga buena y permitir la tasa adicional. Si que esta ejecutando en
un 50%, se recomienda que aumentar su ganancia de ADC. Esto aumentara la
amplificacion de la sefial de celda de carga para darnos mas sefal de celda de
carga para representar el peso.

(Su GAIN ADC se establece en la fabrica a 10).

Pasos para cambiar a ADC obtener:

1) Por lo que se vaya a configuracion

2) La flecha hacia abajo para configuracion de calibrado
3) Prensa entrar

4) Flecha hasta obtener de ADC

5) Prensa entrar

6) Prensa EDIT

7) El botdn + para incrementar su namero a 15 or 20

8) Prensa se aplica

9) COMPLETADO.

Tendra que Re-Calibrate su escala.
Debe hacer la prueba de cero v la prueba de SPAN.
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Rendimiento de tiempo real (RT Prfm%)

% De rendimiento de tiempo real también se muestra en la pantalla por defecto
(vista). Esto muestra el rendimiento de su tasa esta ejecutando basado en la tasa
estandar (el objetivo). El valor predeterminado de fabrica es TPH 350. Puede
cambiar su tasa estandar para que pueda ver lo que esta haciendo en relacion a
su objetivo. Esto le dara informacion instantanea para permitirle comprender su
produccion.

Pasos para cambiar su tasa estandar:

1) Por lo que se vaya a configuracion

2) La flecha hacia abajo para configuracion de calibrado

3) Prensa entrar

4) La flecha hacia abajo a la tasa estandar

5) Prensa entrar

6) Prensa EDIT

Uso de 7) El + 0 — botones para aumentar o disminuir el nimero.
8) Prensa se aplica

9) COMPLETADO

No tienes que recalibrar su escala.

14.



"MATERIAL DE PRUEBA"

« También sugerimos si es posible que verifique la exactitud vs legal
para escala de camién de comercio. Capturar material y anota la
escala de cinturon total y la total....then de la escala de camiones

1) Prensa bajo "Calib."

2) Usar el derecho de  at de pantalla para colocar el cursor hasta la
linea SPAN.

3) Prensa entrar

4) Se desea aumentar el SPAN si la escala fue luz y reducir el SPAN si
la escala era pesada

(peso conocido) (dividido por) (Peso en pantalla)
SPAN nuevo = (escala de camiones wt. / cinturon escala
peso.) X Old SPAN

(Multiplicador que se utilizar para calcular su nuevo
numero de SPAN)

IE: Si desea agrandar el SPAN en un 12% .... Usted toma su
SPAN existente numero x 1.12... Si usted desea hacer su SPAN
mas pequefio en un 12%, también aprovechar su numero de
SPAN x.88.

5) Pulse EDIT under. Aparecera una linea en el ultimo nimero en el
intervalo de nuevo: linea.

6) Uso de 2) La + 0 — botones para cambiar el niumero. Utilice el
para desplazarse hasta el siguiente numero a la izquierda y volver a
utilizar el + o — botén para cambiar ese niumero. Continuar hasta que
haya introducido en el nUmero completo.

7) under de prensa aplicar para aceptar los cambios.

8) Prensa ver un par veces para volver a la pantalla por defecto.

15.



TOTALES

Hay cuatro (4) independientes totales. Cada unega
ver y desactivada por separado. Cada uno tienersypia
pantalla de produccion. Puede ser visto y impregam
ticker opcional de impresora).

Total diaria: Este total se muestra en la pantallaforma
predeterminada. Muestra su acumulacion total.

Si desea borrar fuera de este total, pulse laatéatro mientras
el cursor esta apuntando a |@6tal Daily'. Esto tendra acceso a la
pantalla de la produccién,

16.



Presione el botén de flecha abajo CLEAR para borrafuera de este total
Pulse el botén ESCAPE o salir para ir a la pantallgor defecto

Desplacese hacia abajo de (usingkey situado a la derecha de la placa
frontal) 4 veces para situar el cursor en frente d&a "TOTAL semanal”.

TOTAL Semanal: Este es también un total acumulado para poder utzar.
Puede ver la pantalla de produccién semanal totalylssando ENTER.

TOTAL Mensual: Esta acumulacion total se encuentra a continuaamy se
puede borrar pulsando ENTER para ir a la pantalla de su produccion.

TOTAL Anual : Ubicado en la siguiente pantalla. Justpress la ke de
flecha abajo para mover el cursor a esta linea. e Entrar para acceso a
la pantalla de la produccion.

Cualquiera de sus totales pueden imprimirse durafderisualizacion de la
pantalla de la produccion. Las entradas son pershrables ver TICKET
PRINTER-.

17.



Salidas analdgicas (mA)

Puede utilizar la salida analdgica estandar (4-20 mA) para el control de su
produccion a un registrador, PLC o cualquier dispositivo que acepta 4-20 mA.

Presione la flecha situada debajo de I/O para tener acceso a estas pantallas de
configuracion.

Pulse Intro mientras el cursor (&gt;) esta al lado de salida analdgica para ir a la
pantalla de configuracion.

Presione la flecha en Editar. Se mueve el cursor (&gt;) junto a "Precio”. Esta
celda es activa y puede seleccionar su funcién. Prensa la + o — claves para ver
las opciones.

La pantalla de configuracion de bucle actual muestra todas las opciones que
ertenecen al bucle actual.

Configuracion| Descripcion

Funcion Funcion de la salida (es decir, velocidadgelocidad de la cinta, % de|
carga, etc.)

Direccion Direccion de la salida (directa o inversa

Minimo Valor minimo para la salida

Maximo Valor maximo para la salida

Conun El nimero de muestras a la media (1 a 65000)

promedio de

Gama salida 4-20mA o 0-20mA

Para realizar cambios pulse el botén Editar. Utilice las teclas 'y  para mover
el cursor a través de la configuracién. Para editar los valores de numeros utilizan
lasteclas 'y para desplazarse por los digitos individuales del nimero. Uso el
+y — claves para cambiar los valores.

Pulse la tecla de flecha  para mover el cursor a "Forward". Uso el + tecla para
seleccionar forward o invertir.

Presione la tecla de flecha  una vez mas para mover el cursor al lado de la
"Minima" pulse la tecla de flecha  a trasladar su linea de celular a la ubicacion
donde desea introducir tu TPH. La celda esta activa en la ubicacion de la linea
corta. Uso el + tecla para entrar en el valor de esta celda.

(Ejemplo) Si desea que su tasa minima (en 4 mA) ser 100 TPH. Presione la
tecla de flecha hasta la linea corta queda directamente del 0. Pulse las teclas
para seleccionar O +. Presione la tecla de flecha 1 vez para mover la linea
corta a la izquierda. Prensa la + tecla para colocar un 1 en dicha celda. Ahora
deberia ver 100 TPH.

18.



Presione la tecla de flecha
el mismo procedimiento para introducir su velocidad deseada a 20 mA.

Ejemplos de bucle actual

Tasa actual salida (TPH)

Salida deseada:
500tph = 20mA
10tph = 4mA

Defina las siguientes opciones:
Funcion: velocidad
Direccion: hacia adelante
Minimo: 10 TPH
Méaximo: 500 TPH
Rango: 4 a 20mA

Velocidad actual de cinturon de salida (fpm)
Salida deseada:

fpm 250 = OmA

fpm 0 = 20mA

Defina las siguientes opciones:

Funcion: Velocidad de cinturdn
Direccidn: invertir
Minimo: 0 fpm
Méaximo: 250 fpm
Rango: 0 a 20mA

4 Total actual de salida
Salida deseada:
10, 000tons = 20mA
Otph = OmA
Defina las siguientes opciones:
Funcion: 4 total
Direccidén: hacia adelante
Minimo: O toneladas
Maximo: 10000 toneladas
Range: 0 to 20mA
Consejos para el bucle actual:

* Aumentar el valor de Averaging disminuye el tiempo de respuesta de la salida. Para
aplicaciones de fusion o de control debe disminuirse el nUmero para aumentar el tiempo de
respuesta.

» Cuando se conecta a un dispositivo de PLC o adquisicion de datos, puede resultar Gtil generar
un total; Esto permitiria que el calculo de la velocidad y el total.

* Los valores 0-20mA y 4-20mA tienen la misma resolucion de salida (16 bits).

Cuando haya seleccionado las funciones deseadas; Presione la flecha en virtud
de aplicar o salir para salir sin guardar los cambios.

19.



Entradas digitales

Presione entrar en virtud de I/O para acceder a la pantalla de entradas digital.
Tienes 4 entradas con la etiqueta de entrada 1, entrada 2, entrada de 3y 4 de
entrada.

1. Pulse la !
2. Presione ENTRAR para abrir la pantalla para introducir la informacion.

3. Pulse Editar para hacer las entradas. Vera el algoritmo junto a la palabra
function: esta celda esta activo.

. Utilizar su + o — teclas para desplazarse por las opciones.
. Pulsela para seleccionar si desea que su entrada a ser ON / OFF
. Cuando se haya seleccionado su funcion, pulse Aplicar

. Pulse salir para volver a la pantalla de I/O.

o N oo 01 b

. Si desea utilizar la entrada de mas de 1, va a utilizar la  to mover el cursor
hasta la linea siguiente (2 de entrada). Repita el procedimiento anterior, etc..

20.



Salidas digitales

Tienes 4 salidas digitales con la etiqueta de salida de 1 a 4 de salida. Se
encuentran en la misma pantalla como las entradas. Se utilizara el movimiento
de to el cursor a la salida que desee.

1. Pulse Entrar para ir a la pantalla de configuracion.

2. Pulse la flecha en Editar para hacer las entradas. El cursor (&gt;) aparecera
junto a "funcidn:" 3. usar el + o — teclas para desplazarse por las opciones. (1
Ton Pulse, ton.1 Pulse.....)

4. Presione la  to mover el cursor una linea a hacia abajo "punto de Set:" esta
celda esta activa y se puede cambiar este valor. Prensa la + 0 — claves para
cambiar el valor.

5. Pulse la to mover el cursor a la linea de "Accidon": no se puede seleccionar
ON u OFF.

6. Pulse la flecha en aplicar para definir los cambios

Supongamos que desea que la escala para detener su transportador cuando se
alcanza un cierto peso. Active "Daily Total" y le escriba set point (15 toneladas).
Usted podria ir a la pantalla normal. Mientras que el cursor (&gt;) apunta a "Daily
Total", usted deberia presionar ENTRAR para ir a la pantalla claro fuera de este
total y establecerla a O.

CLEAR en claro off su "Daily Total", cuando se inicia la ejecucion de la

acumulaciéon de material de prensa mostrara su produccién. Cuando llegue a su

punto de conjunto de 15 toneladas, 1 salida seria activar para detener la cinta

transportadora. Puede conectar hasta un boton de "clara remoto" para la entrada

1. Cada vez que usted deberia presionar el botdn de que su "diario total" seria
claro a 0.
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Cambiar de cinturdn por para
Codificador montada 80 impulsos de eje

Especifcaciones de cableado para extender Cable

Codificador Cables extendidos Cuadro de Control

Cable Azul = Blanco/Verde Ground = Azul
Cable Rojo = Rojo +24vdc = Brown
Cable Gris = Negro Speed Indicator = Negro

Después de instalar Encoder tendra que ir al cud@omntrol:

Después de instalar Encoder tendra que ir al BSEONUP de
BoxPress de control

Presione la tecla de flecha para la instalaciécatibracion
Pulse Entrar

Presione hacia abajo de la flecha para Dia de rueda
Pulse Entrar

Prensa EDIT

Utilice la tecla de flecha izquierda para movecwekor para cambiar a
su diametro de polea (pulgadas)
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Uso el + 0 - botones para establecer los pulsosgrotucion a 80
Prensa se aplica

Flecha hacia abajo de una linea a impulsos pofueom
Compruebe que dispone de 80 pulsos

Si no Press ENTER y editar para cambiar este nimero
Prensa se aplica

Los cambios son complete... Pulse salir para ir a [gantalla por
defecto.
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Automatica compensador de angulo:
Si tienes un transportador Apilador cambios de elevacion, se utiliza una opcion
automatica de angulo de compensador. El compensador de angulo automatica
es atornillada en el marco de la cinta transportadora. Mide los cambios de angulo
de inclinacion. La escala se ajusta automéaticamente para que el cambio de
angulo y la escala permanece en la calibracion.

1. Montar el compensador de angulo automatica hasta el fotograma de cinta
transportadora.

2. Automética de angulo de compensador de alambre a | cuadro de control de acuerdo al
diagrama de cableado.

. El poder en el cuadro de control.

. Seleccione el mena 1/0.

. Desplacese hacia abajo hasta los puertos de seri  e.
. Pulse Entrar.

. Seleccione serie PORT 2 (RS 485)

. Pulse Entrar.

© 00 N O 0o b~ W

. Pulse EDIT y uso + - clave para cambiar la funci  6n al SENSOR de angulo.
10. La prensa se aplica.

11. Turn OFF la escala de cinturén y turn it back O N.

12. Calibrar la magnitud del cinturon (ZERO tanto y SPAN) como normal.

13. Angulo compensador informacién puede visualizar se en virtud de la CALIB. Menu
utilizando los botones o enellado derecho de la pantalla. Visualizacion
proporcionara a grado deangula o error existe un pr oblema/
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Configurar la informacion del anqulo cuando correct amente.

Mostrar mensaje ERROR cuando no correctamente Set U D.
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IMPRESORA DE TICKET

Una impresora de venta de entradas se puede compro y utilizada para el registro
de datos de produccion. La impresora de ticket viene montada dentro de una
NEMA 4 x gabinete de fibra de vidrio con ventana transparente y cierre pueden
cerrar con llave. La impresora de ticket se puede utilizar para imprimir los datos
de produccién para cualquiera de los totalizers cuatro (4) independientes de la
escala.

1. Impresora de ticket de cable de acuerdo al diagrama situado en la parte
posterior del gabinete de impresora (RS 232).

Conecte la impresora al poder de 110 v CA.

Seleccione el menu 1/0O.

Desplacese hacia abajo hasta la linea indicando: los puertos serie
Pulse Entrar.

Seleccione Puerto 1 (RS 232)

Pulse Entrar

Pulse EDIT

. Eluso +y _-para seleccionar la funcién: TICKET PRINTER

10 La prensa se aplica

11. Active la casilla de control de escala OFF y ON a encender.

©oOoNOOhWN

BILLETE DE IMPRESION

1. Seleccione el TOTAL que se imprimira. Utilice las teclas de or para
mover el cursor a la TOTAL que desea ver e imprimir.

2. Presione ENTRAR (aqui se vera informacién de datos de produccion para
su TOTAL actual y la anterior TOTAL).

3. Pulse Imprimir para imprimir el billete.

PERSONALIZAR EL BILLETE

. Para anadir/editar el nombre de la escala y la Fields...... de usuario.

. Seleccione el menu de configuracion.

. Pulse lasteclas o0 para seleccionar el nombre de la escala o campos de
uso.

. Presione ENTRAR para editar.

. Pulse Editar para mostrar el cursor.

. Uso + - claves para cambiar el caracter en el campo activo.

WN P

o 01 b~
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7. Utilice lasteclas 0o  para mover el cursor al campo siguiente para activarla.
(Nota: nombre de la escala y el campo de usuario 1 imprimen en la parte
superior del billete. Y campo de usuario 2 y 2 impresion en la parte inferior del
billete).

8. Pulse Aplicar después de que has introducido en la informacion que se desea

impresa.

Puede activar ON / OFF informacion (actual o precedentes) que usted desee
Impresa.

Seleccione el TOTAL que desea editar.

Pulse Entrar

Pulse SETUP

Pulse EDIT

Utilice las teclas de flecha para seleccionar item.... A continuacion, + o — para
activar este tema ON / OFF.

La prensa se aplica.

akrwNE

o
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WEIGH SHARK SIGNO DE RECUADRO EL
PROGRAMA DE INSTALACION

Se aplica a la versién de software de escala derém3.1.8 o superior.

El marco mostrard mentiras de 1 0 2 de informas@eaccionable de la escala de cinturon.
El marco se alimenta por 110/220 v CA y se comuoaela escala a traves de RS 485.
La RS 485 puede ser hasta de 1.000 pies de laaescal

El programa de instalacion:

Conectarse a 110/220 v CA con el signo. Cuandgmsende el recuadro debe
mostrar su mensaje predeterminado.

Conecte signo a RS 485 serial tapon en la esegh@shje Shark. Diagrama de
cableado incluyen hacer referencia a:.

0 Ir a E/s algoritmo puertos serie (pulse Entadggdritmo RS 485 (press
ENTER)

0 Pulse Editar. Uso el +/ - claves para seleaiéirman 2L 206 4 L 20
0 Solicitar de prensa. Escala de cinturén restaipd automaticamente.
0 Cuando se restablece la escala, vaya a |/Agleitano instalacion de

marco (pulse Entrar).
0 Utilice + / - teclas para seleccionar el nanadineas (1 linea muestra o

2 lineas muestra).
Flecha hacia abajo y el uso de o +/ - lo queagegbara seleccionar lo
gue desea mostrar: (tasa / total 1 (acumulacigrede) / cinturén de

velocidad, etc.).
Single Line Display (4L20)

Dos Line Display (4L20)
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1. Direccion IP

La direccion IP predeterminada para todas las escalas es 192.168.000.100. Este debe ser
cambiado por un valor Unico.

Si se trata de una red existente, a continuacion, consulte al administrador de red para la
direccién de identificacién adecuada para esta escala.

Para cambiar la direccion IP de una escala:
* Presione la tecla debajo de 1/0
* Use latecla para mover el cursor hacia arriba. Esto movera hasta el Ultimo elemento
en el menu de I/O que es la red.
* Pulse Entrar cuando el cursor se encuentra en la red.
» Debe mostrar la red.
* Cursor de prensa ahora estar apuntando en la direccion de IP.
* Pulse Intro para abrir la pantalla de edicion para la direccién IP
* Pulse la tecla de flecha en Editar. Esto mostrara el cursor en el Gltimo grupo de
nameros.
Utilice las teclas o para mover el cursor de derecha o izquierda.
* Utilice la + o — clave para aumentar o disminuir el nimero bajo el cursor.
» Cuando el corregir | / direccion de P se establece minerales de la tecla de flecha en
aplicar. Esto guardard el valor y volver a menu Network.
* Si se comete un error durante el predeterminado de prensa del proceso de edicion para
devolver el periodo de investigacion direcciones volver al valor predeterminado.
* Pulse salir durante el proceso de edicion se cerrara la pantalla sin cambios aplicados.

Establecer la mascara de subred, la puerta de enlace y el servidor de nombres en la misma
forma, (si no esta seguro de qué numeros de utilizar consulte usted administrador de red.

2. Servidor de web

También se debe habilitar el servidor Web incorporado.
* En el menu de desplazamiento de red Desplacese hacia abajo hasta el servidor de Web
(+5)

* Pulse + para cambiar de off a on.
3. Nombre de la escala

Cada escala debe tener un nombre que describa la escala. Esto permitira la escala ser
identificados facilmente en la pantalla-2 remota. Si no se indica ningin nombre de escala el
RD-2 mostrara las escalas de direccion IP al ver que escala de informacién. El nombre de
escala pueden ser 24 caracteres largo con numeros, letras y signos de puntuacién.

Para cambiar el nombre de escala:

* Presione la tecla bajo el programa de instalacion

* El cursor debe estar en la primera linea apunta a nombre de la escala. Si no utilice las
teclas de para mover el cursor al nombre de la escala.

* Pulse Entrar cuando el cursor se encuentra junto al nombre de la escala.

* La pantalla nombre de escala debe ahora mostrarse.

* Presione la tecla debajo de edicidn. Esto mostrara el cursor en el extremo derecho de la
nueva linea de nombre.

* Utilice las teclasde de o para mover el cursor izquierda y derecha.

« Utilice la +/-claves para cambiar cada caracter.

» Cuando se establece el nombre de valor correcto, pulse la tecla en aplicar. La voluntad
guardar el valor y el retorno de vuelta al menu de configuracion.

* Pulse salir durante el proceso de edicidn se cerrara sereno sin cambios aplicados.
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DIAGRAMA DE LA PLACA DE CIRCUITO

CABLEADO CORRECTO DE PLACA DE CIRCUITO
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* ceso a Internet, dos de Ethernet & de la escalaecejemplo *
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Carga de camion de salida (TLO)

El software TLO puede configurarse para trabajar con el teclado de la escala, pantalla tactil
exterior, botones de comando externos o una combinacion de los anteriores. EI TLO utiliza su propio
acumulador, por lo que no hay conflicto con cualquiera de los 4 principales totalizers.

Programacion
Configuracion para el sistema TLO puede encontrarse en el programa de instalacion de
algoritmo menu cargar camiones Out configurar.

El programa de instalacion algoritmo carga de camio nes fuera el menu de configuracion

Configuracion Descripcién
Carga de camion de salidq  Encendido/apagado: megud el sistema de carga de camiones
out.
Requiere ID de camiones Encendido/apagado: requiel® de camiones para introducirse
antes de que pueda comenzar la carga.

ID de clara en completa Encendido/apagado: borm@elbamiones en la finalizacion de 14
carga.

Requieren de entrada Encendido/apagado: requierentirada digital para ser activadds
antes de iniciar la carga. La entrada y configoim el mend de
/0.

Venta de entradas de Encendido/apagado — imprimir automaticamente uatbible

impresion automatica camion sobre la terminacion de la carga. Requmepeesora de

ticket opcional.
Borrar de destino de auto Encendido/apagado: bpeso de destino en la finalizacién de |

}e%

carga.

Detener el temporizador ep Temporizador de reldmoamiones de controles.

Corte Salida Temporizador de relleno de camioneesene cuando la
salida de camiones se apague.

Destino de min. Clara Temporizador de relleno dricaes se detiene cuando la
carga es completa y el operador borra el peso.

Max. Destino Tasa de min. Temporizador de rellemoaimiones acumula tiempo

s6lo cuando la tasa esta por encima de la configurale velocidag
minima se encuentra en la configuracion algoritnemin
Configurar de calibracion.

Entradas (TLO)-Carga de camion fuera

Cualquiera de las 4 entradas digitales puede configurarse para las siguientes funciones.
Entradas pueden configurarse en virtud de I/O algoritmo entradas del menu.
I/O>Entradas

Funcion Descripcion

Carga de camion Out Clear Borra acumulador de gasiouando la carga es
completa.

Carga de camién Out Stop Detiene la carga de capnaoeso y desactivar la opcién
de salidas. (Esto deberia no utilizarse como &idp).

Inicio de salida de carga de Inicia la carga de camiones fuera de proceso

camiones

Habilitar la carga del camion OUSSi la configuracion requiere entrada = ON a coraadn,
esta entrada debe ser ON para camiones de cargdea. i
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(TLO)-Carga de camion fuera- Salidas
Cualquiera de los 4 salidas digitales pueden configurarse para la siguiente funcion.
Salidas pueden configurarse en virtud de I/O algoritmo menu de salidas

I/O>Salidass

Funcién Descripcion

Salida de Cuando se inicia la carga, fuera cuando pesamdesti alcanzo.

camiones

Listo de Se cumplen todos los requisitos para que la caigaii.

camion

Camion listo | En cuando acumulador llega a destepeabo: peso limite de
camiones.

Limite de Al cargar comienza, apagado cuando se alcanza&hdeveight:

camion peso de limite de camiones.

Camion de carga Out funcion tabla de resultados
A B C D E

(on )
Truck Cutoff
OFF
ON
Truck Output
OFF
ON
Truck Ready
OFF
ON
Truck Done
OFF . .
A | Target Weight > 0 and
Target Weight <= Max Target and
Target Weight >= Min Target and
Truck ID Entered* and Truck Input ON*
*When Enabled
B | start
C | Truck Weight >= Target Weight - Cutoff Weight
D | Truck Weight >= Target Weight
\E Clear )
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(TLO)-Carga de camion fuera- Operacién con la panta  lla de la escala

Cuando esta habilitado el sistema TLO hay 2 opciones adicionales en el mena VIEW, el total de
camiones y camionetas. Utilice lasteclas y  para mover el cursor a la opcion el total de
camiones y presione ENTRAR. Esto abrira la carga de camiones en pantalla.

Truck Loadout
>Truck | D: ACMEO1L
Tar get : 15. 00t ons
Tot al : 0. 00t ons Rate: 0. 00t ph
Ready - Rress Start |
Start EXIT

(] (] () () (o]

1. Introduzca el ID de camiones. Utilice lasteclas y para mover el cursor al ID de
camiones. Pulse Intro para abrir el ID de camiones Editar pantalla. Pulse el boton bajo
EDIT para comenzar a editar el ID del camién. Uso el +y — claves para cambiar el valor.
Utilice lasteclas y  para mover entre cada columna. Pulse Aplicar para aplicar la
configuracion y salir.

2. Introduzca el peso de destino. Utilice lasteclas y  para mover el cursor al destino.
Pulse Intro para abrir el destino Editar pantalla. Pulse el boton bajo EDIT para comenzar
a editar el peso de destino. Uso el +y — claves para cambiar el valor. Utilice las teclas
y  para mover entre cada columna. Pulse Aplicar para aplicar la configuracion y salir.

Si el peso de destino se encuentra entre los valores maximo y minimo, a continuacion, la
pantalla mostrara "Ready — Press Start". Si la configuracion, requerir Truck ID, se establece
en ON, a continuacion, un ID de camidn sera necesario antes de empezar la carga. Si se
establece la configuracion, requerir entrada, on la entrada configurar como camion carga
fuera habilitado debe estar activada antes de iniciar la carga.

3. Pulse el botdn bajo iniciar para borrar el acumulador y comenzar a camiones de carga.
Pulse Detener en cualquier momento para detener el proceso de carga

Truck Loadout
>Truck | D: ACMEO1

Tar get : 15. 00t ons
Tot al : 3. 40t ons Rat e: 325. 23t ph
Loadi ng.

St op EXI T

(] () () () ()

4. Cuando se haya completado la carga pulse Borrar para completar la carga. Si la
configuracion, borrar Truck ID, se establece en ON the Truck ID se borrara. Sila
configuracion, borrar de auto de destino, se establece en ON, a continuacion, el peso de
destino también se borrara.
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Truck Loadout
>Truck | D: ACMEO1

Tar get : 15. 00t ons
Tot al : 15. 00t ons Rat e: 0. 00t ph
Truck Full - Press O ear

Cl ear EXI T

(] () () (] ()

5. El camion carga fuera es completa; el sistema esta listo para la proxima de camiones.

(TLO)-Carga de camion- fueracon pantalla tactil

1.

Introduzca el ID de camiones. Presione el botdn de ID de camiones en la pantalla tactil para
editar el ID del camién. Prensa ENT en la esquina superior izquierda de la pantalla para
aceptar los cambios.

. Introduzca el peso de destino. Pulse el boton de peso de destino para editar el peso de

destino. Pulse Intro para aceptar los cambios.

Si el peso de destino se encuentra entre los valores maximo y minimo, a continuacion, la
pantalla mostrard "Ready: Inicio de la prensa para continuar”. Si la configuracion, requerir
Truck ID, se establece en ON, a continuacién, un ID de camion sera necesario antes de
empezar la carga. Si se establece la configuracién, requerir entrada, on la entrada configurar
como camion carga fuera habilitado debe estar activada antes de iniciar la carga.

. Pulse el botén de inicio para borrar acumulador y comenzar a camiones de carga. Pulse

Detener en cualquier momento para detener el proceso de carga.

. Cuando se haya completado la carga pulse Borrar para completar la carga. Si la

configuracion, borrar Truck ID, se establece en ON the Truck ID se borrara. Sila
configuracion, borrar de auto de destino, se establece en ON, a continuacion, el peso de
destino también se borrara.

. El camién carga fuera es completa; el sistema esta listo para la proxima de camiones.
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(TLO)-Carga de camion fuera Pantalla de resumen de

En el mena VIEW utilice las teclas y

camion

para mover el cursor a la opcidén de camiones

y presione ENTRAR. Se abrira la pantalla de resumen de camiones.

Pagina 1
>Trucks: 13
Total Wei ght: 194. 25t ons
Total Fill Tine: 1. 34hrs
Avg Trucks/ Hour: 9.70
Cl ear EXIT
() (] () () (i
Pé&gina 2
>Avg Truck Wei ght: 14. 94t ons
Avg Fill Tinme: 6. 18m n.
Avg Target Error: 0. 06t ons
Avg Rat e: 145. 05t ph
Cl ear EXIT
(] (] (] () (]
Pagina 3

>Last O ear

03: 35 11/10/ 2005

Cl ear

EXI T

(] (] (] (] [

Pulse Borrar borrar el resumen de camiones y cambie el valor de borrar ultimo a la fecha y hora
actuales. La informacion se actualizara en la finalizacion de cada carga de camion.
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(TLO) Carga de camion fuera Ejemplo

El siguiente es un ejemplo carga de camiones, conjunto arriba. El sistema hara lo
siguiente:

Peso de destino debe tener entre 5 y 25 toneladas.

Se debe ingresar un nuevo peso de destino después de cada camion.

El alimentador se se apaga 0,25 toneladas antes de alcanzar el peso de destino.

El temporizador de relleno de camiones se acumularan hasta que la carga sea completa
y el peso esté desactivado.

Utilizar un botén de insercién externo, conectado por cable a 4 de la entrada, para iniciar
la carga.

Conectar el alimentador a 1 de salida.

Pantalla tactil se utilizara para controlar la carga de camion fuera.

Configuracion de software:
* Configurar algoritmo menu cargar camiones Out configurar
Carga de camiones o Out = ON.
o0 Requerir Truck ID = NO
Borrar ID en completa = NO
Requerir entrada = NO
Venta de entradas de impresion o Auto = NO
Auto borrar Target = YES
Stop Time On = borrar
Limite = 0.25
Minima Target =5
0 Max. Destino =25
* 1/O algoritmo entradas del algoritmo entrada 4
o Funcion = carga de camiones fuera inicio
o Entrada cuando es: = ON
Ajustes preestablecidos de filtro o = infimamente
* 1/O algoritmo salidas algoritmo salida 1
o Funcién = limite de camiones
o Accion =ON
Configuracion de hardware:
Cable pulsador entrada 4
Cable alimentador, dos salidas de relé 1

o O

o O O0Oo

Operacion
1. Introduzca el peso de destino.
2. Pulse el boton pulsador de inicio o de inicio en la pantalla tactil. Acumulador de
camion borrara a 0.00 y 1 de salida se convertira ON.
3. Cuando el acumulador de camiones es .25tons desde 1 de salida de peso de destino
se apagan.
4. Pulse Borrar para carga completa. Esto borrara también el peso de destino a 0.00.
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Weigh Shark Garantia

MCR TECHNOLOGIES GROUP, Inc. fabrica el cinturén de la cinta
transportadora de Shark de pesaje escala y el pesaghark Sl seco sélidos
impacto medidor de flujo.

MCR TECHNOLOGIES GROUP, Inc. ofrece un 1 afio de gaantia
limitada en partes contra la mano de obra defectuasy el fracaso. MCR
TECHNOLOGIES GROUP, Inc. reemplazara cualquier piea defectuosa
dentro de 1 afio de la fecha de compra por el envile la pieza de repuesto
para el cliente o enviar un conjunto completo a irdrcambiarse con el
ensamblado defectuoso. La garantia no cubre cualgpr trabajo. MCR
pagara los gastos de transporte de tierra al clieat Serda la
responsabilidad del cliente para retomar su parte d MCR
TECHNOLOGIES GROUP, INC para pruebas.

Si MCR TECHNOLOGIES GROUP, Inc. determina que la pieza devuelta
0 conjunto no es cubierto por la garantia debido aegligencia, abuso o
aplicacion incorrecta, se cargara el cliente paragparar o reemplazar la
parte dailada o conjunto. Si el cliente no puede delver su pieza o
conjunto, MCR TECHNOLOGIES GROUP, Inc. puede cobrar al cliente.
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Trouble Shooting guia

SINTOMA: No hay velocidad de cinturén
COMPRUEBE l. conexidn a la caja de control para garantizar lacableado correcta
ACCION 1. Cables correctamente conmutador de proximidad dacuerdo con el
manual.
COMPRUEBE 2. Compruebe si hay cables sueltos controlar el @dro o conexidn sueltos en el

sensor de velocidad
ACCION 2. Apriete el cable o conector si encuentra conexiGueltos.

COMPRUEBE 3. Lentamente, gire la rueda del sensor de veload y observar el LED en el
conmutador de proximidad para garantizar un inclusoritmo 3 de accién. Si
las luces LED de forma irregular, que se conectanasegurarse de que prox
conmutador se alinearon con dientes de engranajeo@pruebe también el
tren de si mismo para velar por que se alinea cer@ conmutador, para que
cada diente es recogido y no es roce en el switdbsto causara dafios en el
interruptor de proximidad .

COMPRUEBE 4. Realizar la prueba anterior, pero compruebe d@hdicador LED de la placa
de circuito con la etiqueta SPD1

ACCION 4. Si el LED es iluminacion a intervalos irregulars, compruebe para suelto
conexion en ambos extremos del cable, perder eldib cable de dafos. Siuna
conexién o alambre suelto corregir el problema. Sl cable esta dafiado,
reparar o reemplazar.

SINTOMA: Baja cinturén de velocidad.
COMPRUEBE 1. Compruebe el sensor de velocidad de acuerdo ally 3 supra.
ACCION 1. Realizar la accién especificada como se descriée 1 y 3 supra.

Confirmar la velocidad exacta con una mano celebrtacometro o tiempo el
cinturdn para calcular la velocidad de la cinta

Nota: Si tiene una velocidad de la cinta erratico, estsuele deberse a interferencia debido a del VFD
0 motores. Le sugerimos que la electronica hasthfetograma de cinta transportadora de la tierra.
Tomar un cable desde la GND terminal en la terminatle 12-24 VDC (2 pines) situado a la derecha

inmediata del conmutador OFF/ON. Ejecutar el cableen el marco de la cinta transportadora
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SINTOMA:

ACCION

COMPRUEBE

ACCION

COMPRUEBE

ACCION

No hay acumulacién de CHECK de peso o la velocidate 1.
Compruebe la velocidad de la cinta.

1. Compruebe si no hay ninguna velocidad de lanta, o si la velocidad
de la cinparece demasiado rapido o lento, si el sensor delocidad
segun 1-2 en la seccion de velacidle cinturon de baja.

2. Verificacion cero y el numero de SPAN. Ambaose encuentran en la
CALIB. Pgalla

2. Si el nimero es 0, primero compruebe el calblgdo de celda de carga
para aseguse de que es correcta. Sicon cables de incorigc..
Correctalsien niumero es 0, es que se tenga que ir a la CALIB
Selecciorseao SPAN y prensa entrar. Usted debe manualmente
Introduzcanuntmero (aprox. 2000) por lo que se puede calibrda
escala. Bcableado es correcto, ira 3

3. Compruebe los cables de celda de carga por defi
3. Reparar o reemplazar dafos.

Nota: Si ha extendido los cables, es imperativo

Utilice un cuadro de cruce. Un area de empalme esyrimo de localizacion de problemas.

COMPRUEBE

ACCION

4. Verificacion LOAD CELL AD situado en bs varios pantalla

4. En primer lugar desenchufe una carga celdagi nimero de

Observe. Nunca deberia ver un 0 0 65.535. Compruela otra célula de
carga. Siuna celda de carga es doblada o dafiadorpayo, etc.. Se debe
ser sustituido.

Nota: Cargar celda pruebas, pruebas de cero y pruebasdamano debe ser

Toco con la banda en el funcionamiento EMPTY.

Nota: Una célula de carga proporciona una sefial positivymV a nuestro procesador.

Convertimos esta sefial a un nimero. Este niUmero secuentra como

LOAD CELL AD en nuestra pantalla de varios. Silacelda de carga esta doblada
Le mostraremos un 0, ya que nosotros no podemos nyxas un nimero negativo.

47.



SINTOMA: Escala es luz de lectura.

COMPRUEBE 1. Compruebe la velocidad de la cinta.

ACCION 1. Si la velocidad de la cinta pareceal Check conforme al punto de
velocidad de cinturdon de N.

COMPRUEBE 2.del tipo de comprobacion de con cinturén ejecutalo vacio.

ACCION 2. Si la tasa es fluctuando cerca de 0, esto esfpetamente normal. Esto
ocurre porque la escala esta viendo las porcionesasiligeros y Heavier del
cinturon.

Si el indice es un nimero negativo constante, comyabe célula de carga como se ha dicho antes si
retira de aceptar, a continuacion, vaya a la panté de calibracion y ejecutar tanto el ZERO probar
y SPAN prueba.

COMPRUEBE 3. ¢ Son vagos en alineacion?
ACCION 3 realizar una prueba de cadena como distinto d®u descripcién en el
manual.

Nota: Para comprobar que la calibracion se realizo corretamente, siga estos pasos. Cuando el cero

probar y SPAN prueba son completas, dejar el pesaeda prueba en el cinturén de vacio y vaya a la

pantalla de varios. El valor de escala de peso deboincidir con la cantidad total de su peso y bar.
Nota: Precision de escala debe confirmarse vs legal @aescala de camion de comercio.

SINTOMA: La escala es pesado de lectura

COMPRUEBE 1. Comprobar los niumeros de AD de células de cargle acuerdo con la
) no acumulacion de la tasa de seccién, por encima.

ACCION 1. Realizar accion necesaria en acumulacion n teeseccion de

velocidad, en
COMPRUEBE 2.Comprobar la tasa con la banda en funcionamienteacia.

ACCION 2. Sila frecuencia es significativamente por ema de 0, a continuacion,
realizar ZERO y pruebas de SPAN.

Nota: si la tasa varia ligeramente por encima y por dedjo de 0, esto es perfectamente normal,
siempre que no haya ninguna acumulacion de peso.

COMPRUEBE 3. Compruebe la alineacion vagos.

ACCION 3. Realizar la prueba de la cadena, como se exglien el manual para
garantizar la correcta alineacion delanteros

Nota: Para comprobar que la calibracion se realizé comctamente, siga estos pasos. Cuando el cero
y SPAN prueba se completan, dejar los pesos de phsy la barra en la escala y dejar los pesos de
prueba en el cinturdn de vacio. Vaya a la pantallde varios y mirar su peso de escala. Este valor

debe coincidir con la cantidad total de peso de feso de la prueba y la barra.
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Nota: Precision de escala debe confirmarse vs lgomla escala de camion de

SINTOMA:

COMPRUEBE

ACCION

COMPRUEBE
ACCION

COMPRUEBE

ACCION

COMPRUEBE

ACCION

SINTOMA:

COMPRUEBE
ACCION

COMPRUEBE
ACCION

COMPRUEBE
ACCION

comercio.

Escala no activar.

1. Comprobacion para asegurarse de que es ser parcionado por
alimentacion adecuada a la ubicacion correcta en &blero

1. Escala operara en 110 0 220 v CA o0 12-24 VDCompruebe que esta
conectado por cable poder correctamente.

2. Compruebe que esta activada la escala.

2. Voltear conmutador de cuadro de control para etivar la escala.

3. Compruebe el fusible situado en la esquina sepor izquierda de la Junta
de accion

3. Si se reemplaza el blown....

4. Asegurese de que la pantalla esta cartemente conectado a la placa de
circuito

4. Inspeccionar la conexion y la condicion del cébentre la placa de circuito y
visualizacion
Nada ocurre cuando se presiona un botén del teclad

1. Compruebe que estéa activada la casilla de coolt

1. Realizar comprobaciones en la seccion 6

2. Compruebe que el teclado esta enchufado.

2. Mirar detras de la puerta del panel de contropara asegurarse deque la
pantalla esta conectado al teclado.

3. ¢Es legible la pantalla?

3. Si la pantalla tiene informacion legible, reeplazar el teclado. Si mostrar tiene

intelectuales, cambie la visualizacion.

49.



Guia de tiro de problemas de escala de cinturdn
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